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Instrukcja obstugi nastepujacych produktow

Model Konfiguracje = =
i7100 i7100 Standard (300 i 600 dpi) Bradyprlnter I 71 OO

7100 Peel (300 i 600 dpi) INDUSTRIAL LABEL PRINTER

Wykluczenie odpowiedzialnosci

Niniejsza instrukcja obstugi jest wkasnoscia firmy Brady Worldwide, Inc. (zwanej dalej ,Brady”) i moze podlegaé¢ od czasu do
czasu zmianom bez wczesniejszego powiadomienia. Firma Brady nie jest w jakikolwiek sposdb zobowigzana do udostepniania
tego rodzaju modyfikaciji, o ile sg one dostepne.

Niniejsza instrukcja obstugi jest chroniona prawami autorskimi, przy czym wszystkie prawa sg zastrzezone. Zadnej z cze$ci
niniejszej instrukcji obstugi nie wolno kopiowac¢ ani w zaden inny sposob powiela¢ bez zgody firmy Brady.

Podczas przygotowywania tego dokumentu dochowano najwiekszej starannosci. Firma Brady nie odpowiada jednak wobec
jakichkolwiek podmiotéw zaangazowanych za jakiekolwiek straty lub szkody spowodowane przez btedy lub zaniechania lub
powstate wskutek wypowiedzi bedgcych skutkiem zaniedbania, przypadku lub innych przyczyn. Firma Brady nie odpowiada
ponadto za roszczenia wynikajgce z zastosowania lub wykorzystania ktéregokolwiek z opisanych tutaj produktow lub
systemow. Podobnie firma Brady nie odpowiada za szkody dodatkowe lub nastepcze, ktére wyniktyby z zastosowania niniej-
szego dokumentu. Firma Brady wyklucza wszelkg odpowiedzialno$¢ za zdatnos¢ do wprowadzenia do obrotu lub zdatno$¢ do
okreslonego celu.

Firma Brady zastrzega sobie prawo do wprowadzania we wszystkich opisywanych tu produktach lub systemach zmian zwiek-
szajgcych ich niezawodnos$¢ lub udoskonalajgcych dziatanie lub konstrukcje, bez koniecznosci uprzedniego powiadomienia.
Znak towarowy

Windows jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Microsoft Corporation.

BradyPrinter™ jest znakiem towarowym firmy Brady Worldwide, Inc. Wszystkie marki lub nazwy produktéw wymienione

w niniejszej instrukcji obstugi sg znakami towarowymi (™) lub zarejestrowanymi znakami towarowymi (®) bedgcymi wiasnoscia
odpowiednich przedsiebiorstw lub organizacji. ©2016 Brady Corporation. Wszystkie prawa zastrzezone.

Wydawca

W razie pytan lub uwag nalezy zwrdécic sie do dziatu wsparcia technicznego firmy Brady.

Aktualnos¢

Ze wzgledu na state udoskonalanie produktéw moga wystepowac réznice miedzy dokumentacjg a produktami. Prosimy zweryfi-
kowac aktualng wersje pod adresem BradylD.com.

Warunki transakcji

Dostawy i ustugi sg oferowane w ramach ogdlnych warunkéw sprzedazy BradyPrinter i7100.

Gwarancja firmy Brady

Nasze produkty sg sprzedawane przy zatozeniu, ze sprzedawca testuje je w rzeczywistych warunkach, a nastepnie decyduje,
czy produkt jest odpowiedni dla jego specyficznych zastosowan. Firma Brady gwarantuje nabywcy, ze produkty sg wolne od
usterek odnos$nie materiatu i ich wykonania; zobowigzanie w ramach tej gwarancji ogranicza sie jednak do wymiany produktu,

o ile firmie Brady udowodniono w sposob wiarygodny, ze produkt byt uszkodzony w momencie jego sprzedazy. Niniejsza
gwarancja nie dotyczy osoéb, ktére otrzymajg produkt od nabywcy.

NINIEJSZA GWARANCJA ZASTEPUJE WSZELKIE INNE WYRAZNE LUB DOMNIEMANE GWARANCJE WEACZNIE, ALE
NIE OGRANICZAJAC SIE DO, WSZELKICH DOMNIEMANYCH GWARANCJI DOTYCZACYCH ZDATNOSCI DO OBROTU
HANDLOWEGO LUB ZDATNOSCI DO OKRESLONEGO ZASTOSOWANIA, LUB DO ODPOWIEDZIALNOSCI ZE STRONY
FIRMY BRADY. FIRMA BRADY NIE ODPOWIADA W ZADNYM WYPADKU ZA JAKIEKOLWIEK STRATY, SZKODY, KOSZTY
LUB SZKODY NASTEPCZE JAKIEGOKOLWIEK RODZAJU POWSTAJACE W ZWIAZKU Z WYKORZYSTANIEM LUB
NIEMOZNOSCIA WYKORZYSTANIA PRODUKTOW FIRMY BRADY.

Instrukcja obstugi
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1.1

1.2

Atesty

Wskazowka dotyczgca deklaracji zgodnosci WE

Drukarki etykiet serii Brady printer i7100 sg zgodne z obowigzujgcymi podstawowymi wymogami bezpieczenstwa
i zdrowia w ramach dyrektyw UE:

» Dyrektywa 2014/35/UE w sprawie sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napiecia
* Dyrektywa 2014/30/UE w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej

» Dyrektywa 2011/65/UE w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym

EU Declaration of Conformity www.bradyeurope.com/conformity

FCC i atesty krajowe

NOTE : This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class A digital device, pursuant to Part 15 of
the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference when the equipment

is operated in a commercial environment. The equipment generates, uses, and can radiate radio frequency and, if not installed
and used in accordance with the instruction manual, may cause harmful interference to radio communications. Operation of
this equipment in a residential area is likely to cause harmful interference in which case the user may be required to correct
the interference at his own expense. Changes or madifications not expressly approved by the party responsible for compliance
could void the user’s authority to operate the equipment. This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is
subject to the following two conditions: (1) This device may not cause harmful interference and, (2) this device must accept any
interference received, including interference that may cause undesired operation.

Prop 65 Warning Statement

WARNING!
This product can expose you to chemicals including 4,4'-isopropylidenediphenol (BPA), which is known to the
State of California to cause birth defects or other reproductive harm.

For more information go to www.P65Warnings.ca.gov

Kanada

ICES-003 Class A Notice, Classe A

This Class A digital apparatus meets all requirements of the Canadian Interference-Causing Equipment Regulations.
Cet appareil numérique de la classe A respecte toutes les exigences du Réglement sur le matériel brouilleur du Canada.
CAN ICES-3 (A)/NMB-3(A)

Europa
Dyrektywa RoHS 2011/65/EU

Niniejszy produkt nosi oznaczenie CE i spetnia wymagania DYREKTYWY 2011/65/UE PARLAMENTU

EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 8 czerwca 2011 r. zwigzane z ograniczeniem stosowania okreslonych
substancji niebezpiecznych w urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych.

Dyrektywa WEEE 2012/19/UE

Tak, jak okreslono w dyrektywie WEEE niniejsze urzadzenie nalezy odda¢ do ponownego przetworzenia I
zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami.

Dyrektywa dotyczaca akumulatoréw 2006/66/WE

Plytka elektroniczna urzgdzenia wyposazona jest w baterie litowa. Przekreslony pojemnik na odpady

jest symbolem oznaczajgcym konieczno$¢ ,,oddzielnego usuwania” wszystkich baterii i akumulatoréw,

zgodnie z dyrektywg europejskg 2006/66/WE. Baterii nie wolno usuwaé wraz z pozostatymi odpadami.
Niniejsza dyrektywa okresla warunki ramowe usuwania i ponownego przetwarzania uzywanych baterii

i akumulatoréw, ktére po zakonczeniu ich uzytkowania muszg by¢ zbierane oddzielnie i ponownie przetwarzane.
Usuwac baterie zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami.

Wskazéwka dotyczaca recyklingu — usuwanie baterii litowej:

1. Zdemontowac urzgdzenie i zlokalizowac baterie litowg na ptycie elektronicznej.
2. Wyciggna¢ baterie z uchwytu, wyjac jg z ptyty, po czym usung¢ w bezpieczny sposob.

Certyfikaty dla innych krajéw mozna pobra¢ ze strony firmy Brady lub w trakcie przygotowania w momencie ztozenia do druku.
Aby uzyskaé¢ szczegoty dotyczace aktualnych dopuszczen dla okreslonego kraju, nalezy skontaktowac sie z firmg Brady.

Instrukcja obstugi
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Turcja
Tureckie Ministerstwo Srodowiska i Le$nictwa (Dyrektywa dotyczaca ograniczenia zastosowania niektérych substanci
niebezpiecznych w urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych). Turkiye Cumhuriyeti: EEE Ydnetmeligine Uygundur
Chiny

Informacja dotyczaca chinskiej deklaracji RoHS dla tego produktu jest dostepna pod adresem
www.BradyID.com/i7100compliance

Instrukcja obstugi
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Wsparcie techniczne i naprawa

Wsparcie techniczne i naprawa

Na wypadek, gdyby Panstwa drukarka i7100 Industrial Label Printer wymagata serwisu lub wsparcia technicznego, firma
Brady oferuje kompleksowg pomoc przy lokalizacji usterek oraz przy konfiguracji, praktyczne wskazéwki oraz serwis
napraw dostepny na catym swiecie. Firma Brady oferuje rézne poziomy ochrony serwisowej w formie bezptatnej lub ptatnej.
Okresy gwarangcji, $wiadczenia gwarancyjne oraz dostepnos¢ okreslonych ustug mogg réznic sie w zaleznosci od lokalizacji
oddziatu firmy Brady. Aby uzyska¢ szczegdtowe informacje, nalezy skonsultowac si¢ z lokalnym przedstawicielstwem firmy.

Wsparcie techniczne:
Diagnostyka i wskazdwki krok-po-kroku przez telefon lub Internet.

Serwis napraw:

Serwis napraw w lokalnym przedstawicielstwie firmy Brady, zaleznie od
jego lokalizacji, oraz naprawy w okresie gwarancji i po jego uptywie.

Kontakt ze wsparciem technicznym firmy Brady

Nastepujgca grafika informuje o przedstawicielstwach i informacjach kontaktowych ogdinoswiatowych lokalizacji wsparcia
technicznego firmy Brady.

Ameryka

Kanada 1-800-643-8766 bradycanada_technicalsupport@bradycorp.com
Stany Zjednoczone 1-800-643-8766 tech_support@bradycorp.com

Meksyk 1-800-212-8181 soporte_tecnico@bradycorp.com

Ameryka Srodkowa i Karaiby | 1-866-748-4424 soporte_tecnico@bradycorp.com

Brazylia +55 11 4166-1500 ext 5  at@bradycorp.com

Pozostata cze$¢ Ameryki 1-866-748-4424 soporte_tecnico@bradycorp.com

Potudniowe;j

Europa, Bliski Wschod, Afryka

Main Support Center +44 333 333 1111 tseurope@bradycorp.com
Wsparcie angielskojezyczne for local phone number list visit:
i w jezykach lokalnych dla 22 http://www.brady.eu/technical-support/brady-solution-center

krajow zaleznie od lokalizaciji

Azja, Pacyfik

Australia / Nowa Zelandia 1-800-644-834 autech@bradycorp.com

Chiny 4006-151-869 contactus_cn@bradycorp.com
Hongkong / Tajwan 852-22169289/22169283 hksales@bradycorp.com

Korea +82 2 861-8541 D14 TS_Korea@bradycorp.com

Japonia +81-42-655-2534 ap_japan_tech@bradycorp.com
Singapur / Malezja / Indonezja = +65 64777237 technicalsupport_sa@bradycorp.com
Tajlandia / Wietnam +65 64777237 technicalsupport_sa@bradycorp.com
Filipiny +65 64777237 technicalsupport_sa@bradycorp.com
Indie +91-80-66582950 service_india@bradycorp.com

Instrukcja obstugi
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3 Ustugi dotyczace techniki zastosowan

Ustugi dotyczace techniki zastosowan

Firma Brady w przypadku niektorych lokalizacji oferuje ptatne ustugi zwigzane z technikg zastosowan. Jezeli potrzebujg
Panstwo ustugi w ramach rozszerzonej integracji Panstwa drukarki i7100 Label Printer w kompleksowym scenariuszu
przesytu danych, wykraczajgcym poza normalny zakres wsparcia technicznego, zespot techniki zastosowan firmy Brady
moze stuzy¢ Panstwu pomocg przy wyborze odpowiedniego rozwigzania. Zespot ten specjalizuje sie w odptatnych
ustugach swiadczonych na zyczenie klienta, np.:

» konfiguracja oprogramowania specyficzna dla danego klienta

* programowanie oprogramowania front-end specyficznego dla danego klienta
» tworzenie szablonéw oprogramowania

* przetwarzanie danych etykiet

* wsparcie mapowania Scan-to-Print

» rozszerzona integracja drukarki i przesytu danych

Wskazoéwka: Ustugi zwigzane z technikg zastosowan nie sg dostepne we wszystkich lokalizacjach firmy Brady. Prosze zwrdci¢
sie drogg e-mailowg (patrz adres ponizej) do Dziatéw Techniki Zastosowan lub skontaktowaé sie z lokalnym dziatem wsparcia
technicznego firmy Brady, w celu uzyskania informacji na temat dostepnosci tych ustug na Panstwa obszarze.

Ustugi dotyczace techniki zastosowan
Rozszerzona integracja i dostosowane do klienta ustugi programi-
styczne pozwalajgce stworzyé kompleksowe scenariusze przesytu

danych z integracja drukarek, oprogramowania, urzgdzen do
rejestracji danych oraz baz danych.

Kontakt z Dzialem Techniki Zastosowan firmy Brady

Prosimy skontaktowac sie drogg e-mailowg z Dzietem Techniki Zastosowan firmy Brady pod adresem
application_engineering@bradycorp.com, aby omoéwi¢ Panstwa zastosowanie i uzyska¢ informacje o dostepnosci tych
ustug w Panstwa lokalizaciji.

Instrukcja obstugi 7
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4
4.1
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Godzina

4.2

Wprowadzenie

Informacje

Szczegolnie wazne informacje oznakowane sg w niniejszej dokumentacji w nastepujgcy sposob:

Niebezpieczenstwo!
Zwraca uwage na wystepowanie wyjatkowo groznego, bezposredniego niebezpieczenstwa dla zdrowia lub
zycia spowodowanego niebezpiecznym napieciem elektrycznym.

Niebezpieczenstwo!
Zwraca uwage na niebezpieczenstwo o wysokim stopniu ryzyka, skutkujace smiercig lub odniesieniem
bardzo powaznych obrazen, jesli sie go nie uniknie.

Ostrzezenie!
Zwraca uwage na zagrozenie o srednim stopniu ryzyka, mogace skutkowac¢ smiercig lub odniesieniem
bardzo powaznych obrazen, jesli sie go nie uniknie.

Ostroznie!
Zwraca uwage na zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, mogace skutkowa¢ odniesieniem lzejszych lub
srednich obrazen, jesli sie go nie uniknie.

Uwagal!
Zwraca uwage na ewentualne szkody rzeczowe lub utrate jakosci.

Informacija!
Porady stuzace utatwieniu pracy lub zaznaczenie waznych czynnosci.

Srodowisko!
Wskazowki dotyczgce ochrony Srodowiska.

Instrukcja postepowania
Odsytacz do rozdziatu, pozycji, numeru ilustracji lub dokumentu.
Opcja (akcesoria, urzadzenie zewnetrzne, wyposazenie specjalne).

Komunikat na wyswietlaczu.

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

» Urzadzenie wyprodukowane zostato zgodnie z biezgcym stanem techniki i powszechnie uznanymi regutami
bezpieczenstwa technicznymi. Mimo to podczas jego uzytkowania mogg powstaé zagrozenia skutkujgce utratg
zycia, obrazeniami ciata lub zniszczeniem urzadzenia badz innego mienia.

* Urzadzenie moze by¢ uzytkowane wytgcznie w nienagannym stanie technicznym oraz zgodnie z przeznaczeniem
i ze Swiadomoscig zasad bezpieczenstwa i zagrozen z uwzglednieniem niniejszej instrukcji obstugi.

* Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do tworzenia nadrukéw na odpowiednich, dopuszczonych przez produ-
centa materiatach. Uzytkowanie innego rodzaju lub wykraczajgce poza ten zakres uznawane jest za niezgodne
z przeznaczeniem. Producent/dostawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody powstate wskutek
niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania; ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.

* Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy takze przestrzeganie niniejszej instrukcji obstugi, wtgcznie
z podanymi przez producenta zaleceniami/zasadami dotyczacymi przeglgdow.

Instrukcja obstugi
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4 Wprowadzenie

4.3 Zasady bezpieczenstwa
» Urzadzenie przystosowane jest do zasilania z sieci elektrycznej o napieciu zmiennym od 100 V do 240 V.
Moze by¢ podtaczane wytgcznie do gniazd wtykowych ze stykiem przewodu ochronnego.

* Do urzgdzenia mozna podigczac tylko urzgdzenia przewodzgce napiecie bardzo niskie z uziemieniem roboczym
(PELV).

* Przed podigczeniem lub odtaczeniem wytgczy¢ wszystkie urzadzenia znajdujgce sie w systemie (komputer,
drukarka, akcesoria).

» Urzadzenie moze by¢ uzytkowane tylko w suchym miejscu i nie moze by¢ wystawiane na dziatanie wilgoci (bryzgi
wody, mgietka itp.).

* Nie uzytkowac¢ urzgdzenia w atmosferze wybuchowe;.

* Nie uzytkowac¢ urzgdzenia w poblizu przewodoéw wysokiego napiecia.

» Jesli urzadzenie pracuje z otwartg pokrywg, uwazac, aby ubranie, wiosy, bizuteria lub podobne przedmioty
noszone przez osoby nie zaczepity sie o otwarte, wirujgce elementy.

* Urzadzenie lub jego elementy moga sie rozgrza¢ w trakcie drukowania. Podczas pracy nie nalezy ich dotykac
i przed zmiang materiatu lub wymontowaniem poczekaé na ostygniecie.

* Niebezpieczenstwo zmiazdzenia podczas zamykania pokrywy. Podczas zamykania pokrywy trzymac jg zawsze
od zewnatrz i nie trzymac palcéw w zasiegu ruchu pokrywy.

*  Wykonywac tylko operacje opisane w niniejszej instrukcji obstugi.
Inne prace moga by¢ wykonywane wytgcznie przez osoby przeszkolone lub serwis.

» Nieumiejetne ingerowanie w podzespoty elektroniczne i ich oprogramowanie moze by¢ przyczyng wadliwego
dziatania.

» Takze inne niedozwolone prace lub modyfikacje urzgdzenia mogg zagrazac bezpieczenstwu uzytkowania.

* Wykonanie prac serwisowych zleca¢ zawsze autoryzowanemu serwisowi, ktéry dysponuje niezbedng wiedzg
i narzedziami koniecznymi do wykonania danej pracy.

* Na urzadzeniu naklejone s3 rozne znaki ostrzegawcze, ktére zwracajg uwage na zagrozenia.
Naklejek ze znakami ostrzegawczymi nie wolno usuwacé, poniewaz zagrozenia mogty by by¢ wtedy niewidoczne.

* Maksymalny poziom cisnienia akustycznego emisji hatasu LpA wynosi ponizej 70 dB(A).

Niebezpieczenstwo!
Zagrozenie zycia przez obecnos¢ napiecia elektrycznego.
» Nie otwiera¢ obudowy urzadzenia.

Ostrzezenie!

Urzadzenie to jest urzagdzeniem klasy A. W srodowisku mieszkalnym moze ono powodowa¢ zakiécenia
radioelektryczne. W takich przypadkach mozna zada¢ od jego uzytkownika zastosowania odpowiednich
srodkéw zaradczych.

> B

4.4 Srodowisko

%ﬁy‘} Zuzyte urzadzenia zawierajg cenne surowce wtorne, ktore nalezy odda¢ do recyklingu.
P Nie utylizowac¢ razem z odpadami komunalnymi, lecz odda¢ do specjalistycznego punktu zbidrki.
Modutowa konstrukcja drukarki utatwia roztoZzenie jej na czesci sktadowe.
» Elementy odda¢ do recyklingu.

" Ptytka elektroniczna urzadzenia wyposazona jest w baterig litowa.
N » Nalezy jg wrzuci¢ do pojemnika na zuzyte baterii ustawionego w sklepie lub odda¢ do publicznego zaktadu
@ utylizacji.

Instrukcja obstugi
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5 Montaz

51 Budowa urzadzenia

Pokrywa

Regulator marginesu

Regulator marginesu

Uchwyt rolek

Odwijarka tasmy transferowe;j
Nawijarka tasmy transferowej
Wewnetrzna nawijarka

(tylko w konfiguracjach PEEL)

8 Mechanizm drukowania

9 Pokrywa (nie w konfiguracjach PEEL)
10 Wyswietlacz z ekranem dotykowym
11 Kontrolka ,Urzadzenie wigczone”

NOoO O WN =

12 Rolka zmiany kierunku tasmy transferowej
13 Katownik czotowy z gtowicg drukujgca
14 Prowadnica
15 Bariera swietlna etykiet
16 Klucz imbusowy
17 Dzwignia do blokowania gtowicy drukujgcej
18 Watek drukarki
19 Pokretto do ustawiania prowadnic
20 Czujnik zadania
21 Watek zmiany kierunku
(tylko w konfiguracjach PEEL)
22 Rolka dociskowa
(tylko w konfiguracjach PEEL)

llustracja 2 Mechanizmy drukowania

10 Instrukcja obstugi
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5 Montaz

llustracja 3 Przytgcza

LU (1170 N

T

23 Wytgcznik sieciowy

24 Gniazdo sieciowe

25 Gniazdo karty SD

26 2 zlgcza Master USB klawiatury, skanera,
pamigci USB, karty Bluetooth lub klucza
serwisowego

27 Ztacze Slave USB Full Speed

28 Ethernet 10/100 Base-T

29 Zigcze RS-232

30 Zigcze I/O (opcja)

31 Ztgcze Master USB klawiatury, skanera,
pamigci USB, karty Bluetooth lub klucza
serwisowego

Instrukcja obstugi
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Montaz

5.2 Rozpakowywaniei ustawianie urzagdzenia

Wyciggna¢ drukarke etykiet z kartonu.

Sprawdzi¢, czy drukarka etykiet nie ulegta uszkodzeniu w trakcie transportu.
Ustawi¢ drukarke etykiet na rownym podtozu.

Usung¢ piankowe zabezpieczenia transportowe z obszaru gtowicy drukujace;.
Skontrolowa¢ kompletnos¢ dostawy.

Zakres dostawy:

» Drukarka etykiet

*  Przewdd sieciowy

*  Przewdd USB

* Instrukcja obstugi

* CD ze sterownikiem Windows i dokumentacjg

vVvvVvyyVvyy

0 Informacija!
Zachowac¢ oryginalne opakowanie transportowe na przyszitosc.

n Uwagal!

Uszkodzenie urzadzenia lub materiatéw do nadruku wskutek wilgoci.
» Drukarka etykiet musi by¢ ustawiona w miejscu suchym i ostonietym przed bryzgami wody.

5.3 Podtaczanie urzadzenia

Seryjnie montowane interfejsy i ztgcza przedstawione sg na rys. llustracja 3.

5.3.1 Podiaczanie do sieci elektrycznej

Drukarka wyposazona jest w zasilacz uniwersalny. Urzadzenie moze by¢ zasilane napigciem sieciowym
230 V~/50 Hz lub 115 V~/60 Hz bez zadnych modyfikacji.

1. Sprawdzi¢, czy urzgdzenie jest wylgczone.
2. Wiozy¢ przewdd sieciowy w gniazdo sieciowe (24).
3. Wiozy¢ wtyk przewodu sieciowego w uziemione gniazdo elektryczne.

5.3.2 Podiaczanie do komputera lub sieci komputerowej

n Uwaga!

Niedostateczne uziemienie lub jego brak moze spowodowa¢ wadliwe dziatanie.
Wszystkie komputery poditagczone do drukarki etykiet, a takze przewody tgczace musza by¢ uziemione.

» Potgczy¢ drukarke etykiet z komputerem lub siecig odpowiednim przewodem.
Szczegotowe procedury konfigurowania poszczegdlnych interfejséw [>znajduja sie w instrukcji konfigurowania.

54 Wiaczanie urzadzenia

Gdy wykonane zostang wszystkie przytgcza:

» Wigczy¢ drukarke za pomocg wytacznika sieciowego (23).
Drukarka przeprowadzi test systemowy, a nastepnie na wyswietlaczu (10) wyswietlony zostanie stan systemu
Zafgczona.

12 Instrukcja obstugi
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6 Wyswietlacz z ekranem dotykowym

Uzytkownik moze obstugiwac¢ drukarke za pomocg wys$wietlacza z ekranem dotykowym, np.:
*  Przerywaé, kontynuowac lub anulowac zadania drukowania,

e Ustawiac parametry wydruku, np. moc grzania gtowicy drukujacej, predkos¢ druku, konfiguracje interfejséw, jezyk

i godzine (> Instrukcja konfigurowania),
« Sterowac trybem pracy autonomicznej za pomocg karty pamieci (> Instrukcja konfigurowania),
+ Aktualizowa¢ oprogramowanie wbudowane (B> Instrukcja konfigurowania).

Wieloma funkcjami i ustawieniami mozna takze sterowa¢ za pomocg polecen drukarki w aplikacjach lub poprzez
bezposrednie programowanie na komputerze. Szczegdty I> Instrukcja programowania.

Ustawienia wprowadzone na wyswietlaczu ekranem dotykowg stuzg jako ustawienia podstawowe drukarki etykiet.
o Informacija!
Wskazane jest dokonywanie modyfikacji réznych zadan drukowania w oprogramowaniu.

6.1 Ekran startowy

Gotowe Bereit Wstrzymanie Gotowe

Po wtgczeniu Podczas drukowania W stanie wstrzymania Po zadaniu drukowania
llustracja 4 Ekran startowy

Ekran dotykowy reaguje na bezposrednie naciskanie palcem:
* W celu otwarcia menu lub wybrania opcji nalezy lekko dotkngé danego symbolu.
* W celu przewiniecia listy nalezy przesung¢ palec po wyswietlaczu w gére lub w dot.

Otwarcie menu Powtoérzenie ostatniej etykiety
Przerwanie zadania drukowania Anulowanie i usuniecie wszystkich
zadan drukowania
m Kontynuowanie zadania drukowania @ Przesuw etykiet

Tabela 1 Przyciski ekranowe na ekranie startowym

o Informacija!
Nieaktywne przyciski ekranowe sg przyciemnione.

Instrukcja obstugi
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6 Wyswietlacz z ekranem dotykowym

Zaleznie od konfiguracji oprogramowania lub sprzetu ekran startowy moze zawiera¢ dodatkowe symbole:

Gotowe Drukowanie 1z 5 Gotowe

LR LG e
cmijill e o

Drukowanie na zgdanie Drukowanie na zadanie Bezposrednie odcinanie
bez zadania drukowania w zadaniu drukowania pod warunkiem ze jest podtgczony n6éz CU lub PCU

llustracja 5 Opcjonalne przyciski ekranowe na ekranie startowym

Rozpoczecie drukowania wtgcznie , Wywotanie bezposredniego odcigcia bez
z odrywaniem, cieciem itp. pojedyncze;j przesuwu materiatu.
etykiety w zadaniu drukowania.

Tabela 2 Opcjonalne przyciski ekranowe na ekranie startowym
Zaleznie od konfiguracji, w nagtéwku wyswietlane sg rézne informacje w formie widgetow:

LOR WaT &P 54

Bereit

llustracja 6 Dostepne widgety w nagtéwku

Odbieranie danych poprzez jeden z interfejséw sygnalizowane jest spadajgca kropla

Funkcja Zapisz strumien danych jest aktywna > Instrukcja konfigurowania
Wszystkie odebrane dane zapisywane sg w pliku .Ibl.

Wstepne ostrzezenie o koncu tasmy > Instrukcja konfigurowania
Pozostata $rednica rolki zapasu tasmy spadta ponizej ustawionej wartosci.

Witozona karta SD
Wiozona pamie¢ USB
Szary: wiozona karta Bluetooth, biaty: aktywne potgczenie Bluetooth

Aktywne potaczenie Wi-Fi
Liczba biatych tukow oznacza moc sygnatu Wi-Fi.
Aktywne potaczenie Ethernet

EE DECO0O B @K

Aktywne potgczenie USB

1 Godzina

(&)
=
=S

Tabela 3 Widgety na ekranie startowym

14 Instrukcja obstugi
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6

6.2 Poruszanie sie po menu

Gotowe

Poziom startowy

llustracja 7 Menu levels

>
>

Wyswietlacz z ekranem dotykowym

A

o
Pamigé Konl

B ©

Zabezpiecz.

& &

Specjalne

Diagnostyka

¥

Pomoc

Poziom wyboru

W celu otwarcia menu nalezy nacisngé L ®2 na poziomie startowym.
Wybraé¢ obszar na poziomie wyboru. ‘

Poszczegdlne obszary zawierajg jeszcze podrzedne poziomy wyboru.

Nacisniecie przycisku

- lub -

Wybraé¢ parametr. Mozliwos$ci ustawien zalezg od typu parametru.

a
ostepu

cab-gast

Maska sieciowa
255.255.255.0

Parametry logiczne

Drukowanie

Parametry do wyboru

Drukowanie

2 Predkosé druku

30 mm/s
40 mm/s

50 mm/s

100 mm/s

Pozycja druku Y

125 mm/s
0.0mm

150 mm/s

175 mm/s

Parametry liczbowe

llustracja 8 Przyktadowe ustawienia parametréw

Suwak do zgrubnego ustawienia wartosci

Krokowe zmniejszanie wartosci

OEQAC

Tabela 4 Przyciski ekranowe

Krokowe zwiekszanie wartosci
Zakonczenie ustawiania bez zapisywania

Zakonczenie ustawiania z zapisaniem

| a

Pamigé
ﬁ Wezytaj etykiete
Wydruk listy plikéw
" Kopiuj pliki

FB- Formatuj

ﬂl Pamie¢ domysina
Karta SD

Poziom parametréw/funkciji

powoduje powrét do poziomu nadrzednego, a przycisku m powrét do poziomu startowego.
Kontynuowac¢ wybieranie az do osiggnigcia poziomu parametrow/funkcji.
Wybrac funkcje. Drukarka wykona funkcje, wyswietlajgc w razie potrzeby przygotowawcze okno dialogowe.

Godzina

Godziny
15

8F
BF

Minuty
10

X

Data/godzina

Parametr jest wytgczony, nacisniecie spowoduje wigczenie parametru
Parametr jest wtgczony, nacisniecie spowoduje wytgczenie parametru

Instrukcja obstugi
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71
711

Wkiadanie materiatu
Informacija!
Do wykonywania regulacji i prostych czynnosci montazowych stuzy otrzymany w komplecie klucz

imbusowy, ktéry znajduje sie w gérnej czesci mechanizmu drukowania. Zadne inne narzedzia nie sa
potrzebne do wykonywania opisanych prac.

Wkitadanie rolki materiatu

Ustawianie rolki materiatu na uchwycie rolek

]

Klucz szesciokatny
(pociggnac, aby wyjac)

N

©
©
7
-
w

 —

llustracja 9 Wktadanie rolki materiatu

1. Otworzy¢ pokrywe (1).
2. Obrdcic pierscien nastawczy (3) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby strzatka wskazywata
symbol r_@ odblokowany zostanie wtedy regulator marginesu (2).

3. Odciggnac¢ regulator marginesu (2) od uchwytu rolek (5).

4. Nasungc rolke materiatu (4) na uchwyt rolek (5) zadrukowywang strong materiatu do gory.

5. Natozy¢ regulatory marginesu (2) na uchwyty rolek (5) i wsung¢ na tyle, aby oba regulatory marginesu przylegaty
do rolki materiatu (4) i podczas przesuwania wyczuwalny byt wyrazny opor.

6. Obrdci¢ pierscien nastawczy (3) w kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby strzatka wskazywata symbol
regulator marginesu (2) unieruchomiony zostanie wtedy na uchwycie rolek.

7. Odwing¢ dtuzszy pasek etykiet:
W trybie odrywania lub nawijania: okoto 60 cm
W trybie oddzierania: okoto 40 cm

16
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7
71.2

Wktadanie materiatu
Wktadanie etykiet do gtowicy drukujacej

llustracja 10 Wktadanie etykiet do gtowicy drukujgcej

1. Obréci¢ dzwignie (2) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby unies¢ gtowice drukujaca.

2. Ustawi¢ regulator marginesu (4) za pomocg pokretta (5) w taki sposob, aby materiat miescit sie miedzy dwa
regulatory.

3. Doprowadzi¢ pasek etykiet powyzej wewnetrznej nawijarki do modutu drukowania.

4. Przeprowadzi¢ pasek etykiet przez bariere swietlng etykiet (3) w taki sposéb, aby wychodzit on z modutu druko-
wania miedzy gtowicg drukujgca a watkiem drukarki.

5. Ustawi¢ regulator marginesu (4) tak, aby materiat prowadzony byt bez zacinania sie.

Ustawianie bariery swietlnej etykiet

Bariere swietlng etykiet mozna przesuwaé poprzecznie w kierunku przesuwu materiatu w celu dopasowania jej do
danego materiatu etykiet. Czujnik (1) bariery swietlnej etykiet widoczny jest od przodu przez modut drukowania

i zaznaczony znakiem na uchwycie bariery swietlnej. Ponadto, gdy drukarka jest wtgczona, $wieci zo6tta kontrolka
obok czujnika.

» Odkreci¢ srube (7).
P Ustawi¢ bariere $wietlng etykiet za pomoca uchwytu (6) tak, aby czujnik (1) mogt wykry¢ przerwe miedzy
etykietami, znacznik odblaskowy lub perforacje.

- lub, gdy etykiety sg innego ksztattu niz prostokat, -

» Wyréwnac bariere swietlng etykiet za pomoca uchwytu (6) z pierwszg krawedzig etykiety w kierunku przesuwu
materiatu.

» Dokreci¢ $rube (7).

Tylko podczas pracy w trybie oddzierania:
P Obréci¢ dzwignie (2) w kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby zablokowaé gtowice drukujaca.
Rolki z etykietami wtozone sg w sposdb wymagany podczas pracy w trybie oddzierania.

Instrukcja obstugi
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7
714

Wkitadanie materiatu

Nawijanie etykiet w trybie nawijania

[ - —
DN\ <
1 -,

3 4 56 7

llustracja 11 Prowadzenie etykiet w trybie nawijania

W trybie nawijania zadrukowane etykiety nawijane sg ponownie wewnetrznie w celu pézniejszego uzycia.
WSKAZOWKA: Wymagana drukarka z konfiguracjg PEEL lub standardowa drukarka z rozszerzeniem PEEL.

Zamontowac kierownice (B> 7.4 na stronie 22).

Odchyli¢ rolke dociskowg (3) od watka zmiany kierunku.

Przeprowadzi¢ pasek etykiet wokét kierownicy (2) do wewnetrznej nawijarki (6).

Przytrzymac nawijarke (6) i obrécic pokretto (5) w kierunku ruchu wskazéwek zegara do oporu.

Wsung¢ pasek etykiet pod zacisk (4) nawijarki i obroci¢ pokretto (5) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara do oporu.
Nawijarka zostanie rozsunieta, co spowoduje zaci$niecie paska etykiet.

o s~ 0N~

2

Obréci¢ nawijarke (6) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby naprezy¢ pasek etykiet.
7. Obroci¢ dzwignie (1) w kierunku ruchu wskazoéwek zegara, aby zablokowa¢ gtowice drukujaca.

Rolki z etykietami wtozone sg w sposéb wymagany podczas pracy w trybie nawijania.

18
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7 Wkitadanie materiatu

7.1.5 Zdejmowanie nawinietej rolki

| U P

\

llustracja 12 Zdejmowanie nawinietej rolki

1. Obroci¢ dzwignie (1) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, aby unies¢ gtowice drukujgca.

2. Odcig¢ pasek etykiet i catkowicie nawing¢ go na nawijarke (3).

3. Przytrzymac nawijarke (3) i obréci¢ pokretto (2) w kierunku ruchu wskazéwek zegara.
Poluzowane zostanie wrzeciono nawijarki i zwolniona zostanie nawinieta rolka (4).

4. Zdja¢ nawinieta rolke (4) z nawijarki (3).

Instrukcja obstugi
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7
7.1.6

Wktadanie materiatu

Nawijanie materiatu podtoza w trybie odrywania

\\ | —7 !

5 6 7 8

llustracja 13 Prowadzenie materiatu w trybie odrywania

W trybie odrywania etykiety zabierane sg od razu po zadrukowaniu, a wewnatrz nawijany jest tylko materiat podtoza.
WSKAZOWKA: Wymagana drukarka z konfiguracjg PEEL lub standardowa drukarka z rozszerzeniem PEEL.

AR

7.
8.
9.

Odchyli¢ rolke dociskowg (4) od watka zmiany kierunku (3).

Oddzieli¢ etykiety od materiatu podtoza na pierwszych 100 mm paska etykiet.

Przeprowadzi¢ pasek wokot czujnika zadania (2) i watka zmiany kierunku (3) do nawijarki (7).

Przytrzymac nawijarke (7) i obrécic pokretto (6) do oporu w kierunku ruchu wskazoéwek zegara.

Wsung¢ materiat podtoza pod zacisk (5) nawijarki (7) i wyréwna¢ zewnetrzng krawedz paska z rolkg zapasu (8).

Obraci¢ pokretto (6) do oporu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Nawijarka zostanie rozsunieta, co spowoduje zacisniecie paska.

Obréci¢ nawijarke (7) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby naprezy¢ materiat.
Ustawi¢ rolke dociskowg (4) centralnie wzgledem paska etykiet.
Przystawi¢ rolke dociskowg (4) do watka zmiany kierunku (3).

10. Obréci¢ dzwignie (1) w kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby zablokowa¢ gtowice drukujaca.

Rolki z etykietami wtozone sg w sposdb wymagany podczas pracy w trybie odwijania.

20
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7 Wktadanie materiatu
7.2 Wktadanie etykiet leporello

I

A—

[ =T
i/ L]

llustracja 14 Przebieg papieru z etykietami leporello

1. Obrécic¢ pierscien nastawczy (2) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara, aby strzatka wskazywata
symbol r_@ odblokowany zostanie wtedy regulator marginesu (1).

Ustawi¢ regulator marginesu (1) w taki sposob, aby materiat miescit sie miedzy dwa regulatory.
Utozy¢ stos etykiet (4) za drukarka. Etykiety na pasku muszg by¢ widoczne od gory.
Przeprowadzi¢ pasek etykiet przez uchwyt rolki (3) do modutu drukowania.

o bk wnN

Przesung¢ regulator marginesu (1) na tyle, aby pasek etykiet przylegat do Scianki montazowej (5) i regulatora
marginesu (1) lub do obu regulatoréw marginesu, bez zacinania sie lub zginania.

6. Obrdci¢ pierscien nastawczy (2) w kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby strzatka wskazywata symbol
regulator marginesu (1) unieruchomiony zostanie wtedy na uchwycie rolek.

7. Wiozy¢ pasek etykiet do gtowicy drukujgcej (> 7.1.2 na stronie 17).

8. Ustawic¢ bariere swietlng etykiet (> 7.1.3 na stronie 17).

9. Ustawi¢ rolke dociskowg gtowicy (> 7.3 na stronie 22).

10. Obrécic¢ dzwignie (6) w kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby zablokowac gtowice drukujgca.
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7.4

Wktadanie materiatu
Ustawianie rolki dociskowej gtowicy

Gtowica drukujgca dociskana jest dwoma popychaczami (1), ktére, w potozeniu podstawowym, ustawione sg na srodku
katownika czotowego. To ustawienie mozna zachowa¢ w wiekszosci zastosowan.

llustracja 15 Ustawianie rolki dociskowej gtowicy

Jesli podczas korzystania z bardzo szerokich materiatow wydruk jest rozjasniony w poblizu bocznych krawedzi, mozna
przestawi¢ popychacze:

» Odkreci¢ wkrety bez tba (3) w obu popychaczach (1) za pomocg klucza imbusowego.

P Obréci¢ dzwignie (2) w kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby zablokowaé gtowice drukujaca.

» Przesung¢ popychacz do wartosci 70 na podziatce.

» Dokreci¢ wkrety bez tha (3).

Montaz i wymontowywanie kierownicy, dyspensera lub krawedzi oddzierajacej

W celu przezbrojenia drukarki na inny tryb pracy nalezy zamontowac kierownice (2a), czujnik zgdania (2b) lub krawedz
oddzierajgcg (2c).
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llustracja 16 Montaz i wymontowywanie kierownicy, czujnika zgdania lub krawedzi oddzierajgce;j

Wymontowywanie elementu Montaz elementu
» Odkreci¢ $rube (3) o kilka obrotow. » Nalozy¢ element (2) na srube (3) i zsungé w dot za bolce (1).
» Przesung¢ element (2) do gory i go wyjac. » Dokreci¢ $rube (3).

22
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7 Wktadanie materiatu
7.5 Wkitadanie tasmy transferowej

Informacja!
0 W przypadku bezposredniego druku termicznego nie wkiada¢ tasmy transferowej, a jesli jest wlozona, to jg wyjac.

llustracja 17 Wktadanie tasmy transferowej

1. Przed wiozeniem tasmy transferowej oczysci¢ gtowice drukujacg (> 9.4 na stronie 26).
2. Obréci¢ dzwignie (6) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby unies¢ gtowice drukujaca.

3. Nasunac¢ rolke tasmy transferowej (1) na odwijarke (2) tak, aby kolorowa powtoka tasmy podczas odwijania
znajdowata sie na spodzie.

4. Ustawic¢ rolke (1) na odwijarce tak, aby oba konce rolki lezaty przy identycznych wartosciach na podziatce.

5. Przytrzymac rolke tasmy transferowej (1) i obraca¢ pokretto na nawijarce (3) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, az rolka tasmy transferowej zostanie przymocowana.

6. Nasunagc¢ odpowiedni rdzen tasmy transferowej (4) na nawijarke tasmy transferowej (5) i przymocowac go w ten
sam sposob.

7. Przeprowadzi¢ tasme transferowg przez mechanizm drukowania w sposob przedstawiony na llustracja 18.
8. Przyklei¢ poczatek tasmy transferowej do gilzy tasmy transferowej (4) tasma klejaca. Uwzglednié, ze nawijarka
tasmy transferowej obraca sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

9. Obrdci¢ nawijarke tasmy transferowej (5) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby naprezy¢
tasme transferowa.

10. Obréci¢ dzwignie (6) w kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby zablokowac¢ gtowice drukujgca.

llustracja 18 Przebieg tasmy transferowej

Instrukcja obstugi
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Wkiadanie materiatu
7.6 Ustawianie biegu tasmy transferowej

Powstawanie fatd w przebiegu tasmy transferowej moze powodowac btedy wydruku. Aby fatdy nie powstawaty,
mozna wyregulowac rolke zmiany kierunku tasmy transferowej (3).

0 Informacija!
Btedne ustawienie uktadu dociskowego glowicy takze moze powodowa¢ powstawanie fatd w przebiegu
tasmy
(> 7.3 na stronie 22).

llustracja 19 Ustawianie biegu tasmy transferowej

ﬂ Informacija!
Regulacje najlepiej jest przeprowadzi¢ w trakcie drukowania.

1. Odczyta¢ obecne ustawienie na podziatce (1) i w razie potrzeby je zanotowac.

2. Obracac srube (2) za pomocg klucza imbusowego i obserwowaé zachowanie tasmy.
Obrét w kierunku + powoduje naprezenie wewnetrznej krawedzi tasmy transferowej, a w kierunku - naprezenie
zewnetrznej krawedzi.
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8 Tryb drukowania

n Uwaga!

Nieumiejetne dziatanie grozi uszkodzeniem gtowicy drukujacej!

» Nie dotyka¢ spodu gtowicy drukujacej palcami ani ostrymi przedmiotami.

» Uwazac, aby na etykietach nie znajdowaly sie Zzadne zanieczyszczenia.

» Powierzchnia etykiet musi by¢ gtadka. Szorstkie etykiety dziataja jak papier $cierny i przyspieszajg
zuzycie gtowicy drukujacej.

» Drukowa¢ z jak najnizszg temperatura gtowicy drukujace;j.

Drukarka jest gotowa do pracy, gdy wykonane zostang wszystkie przytgcza i wiozone zostang etykiety i w razie
potrzeby tasma transferowa.

8.1 Synchronizacja przebiegu papieru
W trybie odrywania lub ciecia po wtozeniu materiatu etykiet konieczna jest synchronizacja przebiegu papieru. Polega
to na doprowadzeniu do pozycji drukowania pierwszej etykiety wykrytej przez wykrywanie i odprowadzeniu z drukarki
wszystkich poprzedzajgcych jg etykiet. Zapobiega to odrywaniu pustych etykiet wraz z pierwszg zadrukowang
etykietg w trybie odrywania lub btednej dlugosci pierwszego ciecia w trybie ciecia. Oba efekty mogg spowodowag, ze
pierwsza etykieta bedzie niezdatna do uzytku.

» Nacisnaé [\41, aby rozpocza¢ synchronizacje.
» Usuna¢ puste etykiety oderwane lub odciete w trakcie przesuwu.

ﬂ Informacja!
Synchronizacja nie jest konieczna, nawet po wytaczeniu i wiaczeniu drukarki, jesli gtowica drukujgca nie
byta otwierana miedzy kolejnymi zadaniami drukowania.

8.2 Tryb oddzierania

W trybie oddzierania nadruk odbywa sie na etykietach lub papierze ciggtym. Zadanie drukowania realizowane jest
nieprzerwanie. Po wydruku pasek etykiet odrywany jest recznie. Praca w tym trybie wymaga zamontowania krawedzi
oddzierajacej > 7.4 na stronie 22.

8.3 Tryb odrywania

W trybie odrywania etykiety po wydruku oddzielane sg automatycznie od materiatu podtoza i przekazywane do
odbioru. Materiat podtoza nawijany jest wewnetrznie w drukarce. Ten tryb dostepny jest wylgcznie dla drukarek
z konfiguracjg PEEL. Drukarka musi by¢ wyposazona w czujnika zadania > 7.4 na stronie 22.

n Uwaga!

Tryb odrywania musi zosta¢ uaktywniony w oprogramowaniu.
W bezposrednim programowaniu stuzy do tego polecenie ,,P” > Instrukcja programowania.

* W najprostszym przypadku trybem odrywania mozna sterowac¢ bez korzystania z opcjonalnego podzespotu
z poziomu wys$wietlacza z ekranem dotykowym:

» Uruchomi¢ zadanie drukowania z uaktywnionym trybem odrywania.

» Uruchamia¢ kolejne procesy odrywania, naciskajgc za kazdym razem na wyswietlaczu z ekranem
dotykowym.

* W przypadku korzystania z opcjonalnej bariery swietinej wysuwania PS1000 obecnos¢ etykiety w pozycji
odrywania wykrywana jest przez czujnik, co pozwala na wydrukowanie i oderwanie nastepnej etykiety od razu po
odebraniu poprzedniej. [> osobna dokumentacja.

8.4 Wewnetrzne nawijanie

Etykiety po wydrukowaniu nawijane sg ponownie wewnetrznie razem z materiatem podtoza w celu p6zniejszego
uzycia. Ten tryb pracy dostepny jest tylko w wersjach drukarki z trybem odrywania. Zamiast czujnika zgdania musi
by¢ zamontowana opcjonalna kierownica [> 7.4 na stronie 22.
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9
9.1

9.2

9.3

9.4

Czyszczenie
Zasady czyszczenia

Niebezpieczenstwo!
Zagrozenie zycia wskutek porazenia pragdem!
» Przed wszystkimi pracami konserwacyjnymi odtacza¢ drukarke od sieci elektrycznej.

Drukarka etykiet wymaga bardzo niewiele zabiegdw konserwacyjnych.

Istotne jest regularne czyszczenie termicznej glowicy drukujgcej. Gwarantuje to utrzymanie wysokiej jakosci
wydrukow i przyczynia sie do zwigkszenia trwatosci gtowicy drukujace;j.
Poza tym konserwacja sprowadza sie tylko do comiesiecznego czyszczenia urzadzenia.

Uwagal!
Uszkodzenie drukarki ostrymi sSrodkami czyszczacymi!

Zewnetrznych powierzchni i podzespotéw nie wolno czysci¢ srodkami czyszczacymi o wlasciwosciach
sciernych ani rozpuszczalnikami.

» Usuna¢ pyt i ktaczki papieru z obszaru drukowania miekkim pedzelkiem lub odkurzaczem.
P Oczysci¢ zewnetrzne powierzchnie uniwersalnym ptynem czyszczacym.

Dopuszczone czysciki

P Glowice drukujgca, czujniki i watki oczysci¢ nasgczonymi czyscikami (nr kat. BRADY PCK-6, 50 czysciki na
opakowanie).

Czyszczenie watka drukarki

Zanieczyszczenia na watku drukarki mogg prowadzi¢ do pogorszenia jakosci wydruku i utrudnienia przesuwu materiatu.
» Odchyli¢ gtowice drukujagca.

» Wyjac¢ z drukarki etykiety i tasme transferowa.

P Usuna¢ osady za pomocag preparatu do czyszczenia watkéw i miekkiej szmatki.

» Jesli watek jest uszkodzony, wymieni¢ go > Instrukcja serwisowa.

Czyszczenie gtowicy drukujacej
Cykle czyszczenia: Bezposredni druk termiczny - zawsze po zmianie rolki etykiet

Druk termotransferowy - zawsze po zmianie rolki tasmy transferowej

Podczas drukowania na gtowicy drukujgcej moga sie zbiera¢ zanieczyszczenia pogarszajgce jakos¢ wydruku, np.
poprzez réznice kontrastu lub pionowe pasy.

Uwaga!

Uszkodzenie gtowicy drukujacej!

Nie czysci¢ gtowicy drukujacej zadnymi ostrymi ani twardymi przedmiotami.
Nie dotyka¢ szklanej warstwy ochronnej glowicy drukujace;j.

Uwagal!
Niebezpieczenstwo obrazen ciata przez rozgrzang gtowice drukujaca.
Przed czyszczeniem poczekaé, az glowica drukujgca ostygnie.

» Odchyli¢ glowice drukujgca.

» Wyjac¢ z drukarki etykiety i tasme transferowa.

» Wyczysci¢ glowice drukujaca specjalnym patyczkiem do czyszczenia lub wacikiem nasgczonym spirytusem.
P Zostawi¢ glowice drukujaca na 2 do 3 minut, aby wyschta.

26

Instrukcja obstugi



©2 BRADY
[\~ ] » WHEN PERFORMANCE MATTERS MOST"

9 Czyszczenie

9.5 Czyszczenie bariery swietlnej etykiet

n Uwaga!

Uszkodzenie bariery swietine;j!
Nie czyscic¢ bariery swietlnej zadnymi ostrymi ani twardymi przedmiotami lub rozpuszczalnikiem.

Czujniki wykrywania mogg zosta¢ zanieczyszczone pytem z papieru. Moze to utrudnia¢ wykrywanie poczatku etykiety
lub znacznikow drukarskich.

llustracja 20 Czyszczenie bariery sSwietlnej etykiet

1. Wyjac¢ z drukarki etykiety i taSme transferowa.

2. Odkrecic¢ srube (2).

3. Trzymajgc wcisniety przycisk (1), powoli ciggna¢ bariere Swieting etykiet na zewnatrz za uchwyt (3). Uwazac, aby
przewod bariery Swietlnej nie zostat naprezony.

4. Wyczysci¢ bariere swietlng etykiet i szczeline czujnika (4) pedzelkiem lub wacikiem nasgczonym spirytusem.

5. Wsuna¢ z powrotem bariere $wietlng etykiet, trzymajac za uchwyt (3), i ja ustawi¢ (> 7.1.3 na stronie 17).

6. Ponownie wilozy¢ etykiety i tasme transferowa.
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10
10.1

10.2

Diagnostyka
Komunikat o btedzie

W przypadku wystgpienia btedu na wyswietlaczu wyswietlany jest komunikat o btedzie:

A Otwarta glowica @A Blad sktadni
C<-?

Niepodtaczony néz

llustracja 21 Komunikaty o btedzie

Brak glowicy

Sposéb diagnostyki zalezy od rodzaju btedu > 10.2 na stronie 28.
W komunikacie o bfedzie proponowane sg nastepujgce opcje kontynuowania pracy:

Powtérz Po usunieciu przyczyny btedu kontynuowane bedzie zadanie drukowania.

Anuluj Biezgce zadanie drukowania zostanie anulowane.

Wysun Przesuw etykiet zsynchronizowany zostanie od nowa. Nastepnie mozna kontynuowac
zadanie, wybierajgc opcje Powtérz.

Zignoruj Komunikat o btedzie zostanie zignorowany, a zadanie drukowania kontynuowane bedzie

z ewentualnymi ograniczeniami w dziataniu.

Zapisz pliki systemowe = Btad nie zezwala na prace drukarki w zaden sposob.
Istnieje mozliwo$¢ zapisania roznych danych systemowych na zewnetrznym nosniku w celu

doktadniejszej analizy.

Tabela 5 Przyciski ekranowe w komunikacie o btedzie

Komunikaty o btedzie i Srodki zaradcze

Komunikat o Przyczyna
bledzie
Brak czcionki Btagd w wybranym rodzaju czcionki
Brak etykiety Na pasku etykiet brakuje etykiet
Podany w oprogramowaniu format etykiety
nie pokrywa sie z rzeczywistym
W drukarce znajduje sie papier ciggty,
a oprogramowanie oczekuje etykiet
Brak napiecia Btad sprzetowy
Brak papieru Biad w przebiegu papieru
Wyczerpany zostat zadrukowywany materiat
Brak pliku

Srodek zaradczy
Anulowac zlecenie drukowania, zmieni¢ czcionke.

Naciska¢ Powtérz, az wykryta zostanie nastepna
etykieta na pasku.

Anulowac¢ zadanie drukowania.

Zmieni¢ format etykiety w oprogramowaniu.
Ponownie rozpoczg¢ zadanie drukowania.
Anulowac zadanie drukowania.

Zmieni¢ format etykiety w oprogramowaniu.
Ponownie rozpoczg¢ zadanie drukowania.
Wigczy¢ i wytgczy¢ drukarke.

W przypadku ponownego wystgpienia powiadomic
serwis.

Wskazane jest napiecie, ktore ulegto awarii. Nalezy
je zanotowac.

Skontrolowa¢ przebieg papieru.

Wiozy¢ materiat

Wywotano z karty pamieci plik, ktdry nie istnieje = Skontrolowac zawartosc¢ karty pamieci.

28
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10 Diagnostyka

Komunikat o

btedzie
Brak tasmy

Brak wymiaréw
etykiety

Bfad kodu
kreskowego

Bfad odczytu.

Btad skfadni
Bfad zapisu

Gfowica za goraca

Nazwa juz uzywana
Niepodtaczone
urzadzenie
Nieznana karta

N6z zablokowany

Otwarta gtowica
Otwarta rolka
dociskowa
Petna pamie¢

Petny bufor

Skrecenie tasmy

Przyczyna

Etykiety majg by¢ drukowane termicznie,
ale w oprogramowaniu wybrany jest druk
termotransferowy

Tasma transferowa stopiona zostata
podczas drukowania

Wyczerpana zostata taSma transferowa

W programowaniu nie okreslono wielkosci
etykiet

Niepoprawna zawarto$¢ kodu kreskowego,
np. znaki alfanumeryczne w liczbowym
kodzie kreskowym

Bfad odczytu podczas korzystania z karty
pamieci

Drukarka otrzymata od komputera
nieznane lub btedne polecenie.
Btad sprzetowy

Zbyt silne rozgrzanie gtowicy drukujacej

W bezposrednim programowaniu nazwa
podana zostata dwukrotnie
Programowanie nie wykrywa obecnosci
urzgdzenia

Karta pamieci nie jest sformatowana
Typ karty pamieci nie jest obstugiwany
NOz nie dziata

NOz pozostaje w materiale w nieokre-
Slonym potozeniu

Niezablokowana gtowica drukujaca

Nie zostata zamknieta rolka dociskowa na
watku zmiany kierunku w trybie odrywania
Za duze zadanie drukowania: np. wskutek
zatadowanych czcionek, duzych obiektow
graficznych

Bufor danych wejsciowych jest petny,

a komputer usituje wysta¢ dalsze dane
Wykryty kierunek odwijania tasmy rozni sie
od ustawienia w konfiguraciji

Srodek zaradczy

Anulowac¢ zadanie drukowania.

W oprogramowaniu wybrac¢ druk termiczny.
Ponownie rozpoczg¢ zadanie drukowania.
Anulowac¢ zadanie drukowania.

Zmieni¢ temperature w oprogramowaniu.
Wyczysci¢ glowice drukujgca > 9.4 na stronie 26
Wiozy¢ tasme transferows.

Ponownie rozpoczg¢ zadanie drukowania.
Wiozy¢ nowa tasme transferowa.

Poprawi¢ programowanie.

Poprawi¢ zawartos$¢ kodu kreskowego.

Skontrolowa¢ dane na karcie pamieci.

Utworzy¢ kopie zapasowg danych.

Ponownie sformatowac karte pamieci.

Nacisna¢ Zignoruj, aby pomingé to polecenie, lub
Anuluj, aby anulowac¢ zadanie drukowania.
Powtoérzy¢ operacje zapisu.

Ponownie sformatowac karte pamieci.

Po pewnym czasie zadanie drukowania kontynu-
owane bedzie automatycznie.

Jesli ten btad wystepuje czesto, zmniejszy¢ tempe-
rature lub predkos$¢ druku w oprogramowaniu.
Poprawi¢ programowanie.

Podtgczy¢ opcjonalne urzgdzenie lub poprawi¢
programowanie.

Sformatowac karte pamieci, uzy¢ innej karty
pamieci.

Wigczy¢ i wytgczy¢ drukarke.

W przypadku ponownego wystgpienia powiadomic
serwis.

Wytgczy¢ drukarke.

Wyjac¢ zakleszczony materiat.

Wigczy¢ drukarke.

Ponownie rozpoczg¢ zadanie drukowania.
Zmieni¢ materiat.

Zablokowac gtowice drukujaca.

Zamknag¢ rolke dociskowa.

Anulowac¢ zadanie drukowania.
Zmniejszy¢ ilo$¢ danych wydruku.

Stosowac transmisje danych z uzgodnieniem
(najlepiej RTS/CTS).

Tasma wtozona zostata odwrotnie.

Wyczysci¢ gtowice drukujgcg > 9.4 na stronie 26
Wiozy¢ tasme poprawnie.

Ustawienie w konfiguracji jest niezgodne ze
stosowang tasma.

Skorygowac¢ ustawienie w konfiguraciji.
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10

10.3

Diagnostyka

Komunikat o
btedzie
Wyjmij tasme!

Za duzy kod
kreskowy
Zakleszczenie noza

Przyczyna

Wiozona jest tasma transferowa, chociaz

drukarka ustawiona jest w trybie druku
termicznego

Kod kreskowy nie miesci si¢ w wyzna-
czonym obszarze etykiety

NOz nie przecina materiatu, ale moze
wréci¢ do ustawienia podstawowego

Srodek zaradczy

W przypadku bezposredniego druku termicznego
wyjgc¢ tasme transferowa.

W przypadku druku termotransferowego wigczy¢
druk termotransferowy w konfiguracji drukarki lub
oprogramowaniu.

Zmniejszy¢ lub przesung¢ kod kreskowy.

Nacisng¢ Anuluj.
Zmieni¢ materiat.

Tabela 6

Komunikaty o btedzie i srodki zaradcze

Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Zaplatana tasma
transferowa

Wydruk jest zamazany lub
niekompletny

Drukarka nie zatrzymuje
sie, gdy tasma transferowa
dojdzie do konca

Drukarka drukuje sekwencje
znakow zamiast formatu
etykiety

Drukarka przesuwa materiat
etykiet, ale nie tasme
transferowg

Drukarka drukuje na co 2
etykiecie

Biate pionowe linie na
wydruku

Biate poziome linie na
wydruku

Wydruk po jednej stronie
jasniejszy

Tabela 7

Przyczyna

Niewyregulowana rolka zmiany kierunku

tasmy transferowe;j
Niewyregulowana rolka dociskowa
gtowicy

Zbyt szeroka tasma transferowa

Zabrudzona gtowica drukujgca
Zbyt wysoka temperatura

Niedogodna kombinacja etykiet i tasmy
transferowe;j

W oprogramowaniu wybrany jest druk
termiczny

Drukarka znajduje sie w trybie ASCII

Zle wlozona tasma transferowa

Niedogodna kombinacja etykiet i tasmy
transferowej

Zbyt duze ustawienie formatu

w oprogramowaniu.

Zabrudzona gtowica drukujgca

Niesprawna gtowica drukujgca (awaria
punktow termicznych)

Drukarka pracuje w trybie cigcia lub
odrywania z ustawieniem Cofanie > jesli
potrzeba

Zabrudzona gtowica drukujgca

Niewyregulowana rolka dociskowa
gtowicy

Rozwigzywanie probleméw

Srodek zaradczy

Ustawianie biegu tasmy transferowe;j
> 7.6 na stronie 24

Ustawianie rolki dociskowej gtowicy
> 7.3 na stronie 22

Zmienic tasme transferowg na taka,
ktora jest niewiele szersza od etykiety.
Czyszczenie gtowicy drukujgcej

> 9.4 na stronie 26

Zmniejszy¢ temperature

w oprogramowaniu.

Zmieni¢ gatunek lub marke tasmy.

Wybraé w oprogramowaniu druk
termotransferowy.

Zakonczy¢ tryb ASCII.

Skontrolowac¢ przebieg tasmy
transferowej i ustawienie jej powle-
czonej strony i w razie potrzeby go
skorygowac.

Zmieni¢ gatunek lub marke tasmy.

Zmieni¢ ustawienie formatu

w oprogramowaniu.

Wyczyscic¢ gtowice drukujgcy.

> 9.4 na stronie 26

Wymieni¢ gtowice drukujgca.

D> Instrukcja serwisowa

Zmieni¢ ustawienie na Cofanie > zawsze.
D> Instrukcja konfigurowania.

Czyszczenie gtowicy drukujgcej

> 9.4 na stronie 26

Ustawianie rolki dociskowej gtowicy
[> 7.3 na stronie 22
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11 Etykiety / papier ciagly

1.1 Wymiary etykiet / papieru ciagtego

(A)

Etykiety

DL

(DR)

llustracja 22 Wymiary etykiet / papieru ciggtego

Wymiar

>

GE
GS
DL
DR

QE
QS

Tabela 8

Nazwa

Szerokos$¢ etykiety
Wysokos$¢ etykiety
w trybie odrywania

Dtugo$¢ odrywania
Dtugosé ciecia

Za pomocg noza do ciecia

Za pomoca noza do perforaciji
Dtugosé¢ perforacii
Rozstaw etykiet
Szerokos$¢ materiatu podtoza
Szerokos$¢ papieru ciggtego

Szerokos$c¢ koszulki termokurczliwej

Lewa krawedz

Prawa krawedz

Grubos¢ etykiety

Grubo$¢ materiatu podtoza
Grubos¢ papieru ciggtego
Grubos¢ koszulki termokurczliwej
Wysun

» W przypadku mniejszych etykiet, cienkich materiatéw lub mocnego kleju moga wystagpi¢

ograniczenia.

Zastosowania o znaczeniu krytycznym muszg zosta¢ przetestowane i zatwierdzone.
* Uwzglednia¢ wytrzymato$¢ na zginanie! Materiat musi by¢ w stanie przylega¢ do watka

drukarki!

Wymiary etykiet / papieru ciggtego

Papier ciggly

Kierunek przesuwu
<

QE/QS GE/GS

Wymiary w mm

4-110
4 —2000
12 -200

>30

>5
>5
>2
>2
9-114
4-114
4 -85
20
20
0,03 -0,60
0,03-0,13
0,05-0,50
<11
>6
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11 Etykiety / papier ciagly

11.2  Wymiary urzadzenia

Czujnik przerwy +
i czujnik odblaskowy | ——————

Gtowica drukujaca

Czujnik zadania
Krawedz oddzierajaca
Krawedz tngca

Kierunek przesuwu

<

llustracja 23 Wymiary urzadzenia

SX

SY

Tabela 9

Nazwa
Odstep miedzy gtowica drukujgcg a czujnikiem zgdania
Odstep miedzy gtowicg drukujgca a krawedzig oddzierajgca

Odstep miedzy gtowicg drukujacg a ostrzem noza
w przypadku noza CU400 (nr kat. Brady 149069)
w przypadku noza perforacyjnego PCU400 (nr kat. Brady 149078)

Szerokos$¢ zadruku

Odstep miedzy czujnikiem przerwy i odblaskowym a osig
symetrii przebiegu papieru

czyli dopuszczalny odstep znacznikéw odblaskowych

i wycie¢ od osi symetrii materiatu

Odstep miedzy czujnikiem przerwy i odblaskowym a gtowicg
drukujaca

Wymiary urzadzenia

Wymiary w mm
13,5
13,5

20,5
21,2

105,6
-55-0

45,0

32
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1" Etykiety / papier ciagtly
11.3  Wymiary znacznikéw odblaskowych

Etykiety ze znacznikami Papier ciggty ze znacznikami

odblaskowymi odblaskowymi

- ! -+ 2

=

(]

o

uﬂ,—‘ :

o

p——— X

()

c

XM‘ ]

M = Wirtualny poczatek )

% B L etykety <

‘ ; A# Znacznik odblaskowy

llustracja 24 Wymiary znacznikow odblaskowych

Wymiar Nazwa Wymiary w mm
A Rozstaw etykiet >2
AZ Rozstaw stref drukowania >2
L Szerokos$¢ znacznika odblaskowego >5
Wysokos$¢ znacznika odblaskowego 3-10
XM Odstep miedzy znacznikiem a osig symetrii przebiegu papieru -55 - 10
z Odstep miedzy wirtualnym poczagtkiem etykiety a rzeczywistym poczatkiem etykiety OdOdoA /
P Skorygowac ustawienie oprogramowania zalecane: 0

* Znaczniki odblaskowe muszg sie znajdowac na odwrocie materiatu.

» Bariera swietlna etykiet wykrywajgca znaczniki odblaskowe na wierzchu na zapytanie.
» Informacje dotyczg czarnych znacznikéw.

» Kolorowe znaczniki mogg nie by¢ wykrywane. P Przeprowadzi¢ testy przygotowawcze.

Tabela 10  Wymiary znacznikéw odblaskowych

Instrukcja obstugi
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11 Etykiety / papier ciagly

1.4  Wymiary wycieé

Etykiety z wycieciami Papier ciagty z wycieciami
-+ -+ -+ 3
\ \ 2
XM | | g
XM XM =
-z 2| 4 5
| | Az 2
—A j—%** Y Al P *Jr* Y p 7Y 3
I 0 ()
| | <

N | N NJ
|

W przypadku wyciecia na krawedzi
Minimalna grubos$¢ materiatu podtoza 0,06 mm

llustracja 25 Wymiary wycie¢

<

Wymiar Nazwa Wymiary w mm
A Rozstaw etykiet >2
AZ Rozstaw stref drukowania >2
N Szerokos¢ wyciecia >5
W przypadku wyciecia na krawedzi >8
P Wysokos¢ wyciecia 2-10
XM Odstep miedzy wycieciem a osig symetrii przebiegu papieru -53 - 10
Y Wykryty przez czujnik poczatek etykiety w przypadku wykrywania przerwy Tylna krawedz wyciecia
4 Odstep miedzy wykrytym poczagtkiem etykiety a rzeczywistym poczatkiem Od 0 do A-P
etykiety
» Skorygowaé ustawienie oprogramowania
Tabela 11~ Wymiary wycieé
Wk); (;\?v(;sz?a Wyciecia podtuzne p:/;/;,t((:)l E;It?\e Wyciecia koliste Wyzlticklizt:rﬁdzy
]
(@) - ) (-
(@D [ ©) (D)
1
Niezalecane! Niezalecane!

llustracja 26 Przyktadowe wyciecia
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